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Rationella och sikra form-
konstruktioner

Bakgrund
Fardiga byggnadsverk rasar séllan annat &n i sam-
band med naturkatastrofer eller krig. Det mest
kritiska skedet &r istdllet byggnadsskedet, da ex-
empelvis brister i formkonstruktionen orsakat ras
i samband med gjutning vid ndgra svenska bro-
byggen under de senaste dren.

Syfte
Syftet har varit att utreda storleken pa de laster
som paverkar barande formkonstruktioner i sam-
band med gjutning, att ta fram rekommendera-
de dimensioneringslaster samt att ta fram battre
berdkningsmodeller f6r kndckning av stamp.

Genomforande

Arbetet har genomforts av Institutionen f6r Bygg-
konstruktion, KTH, och NCC AB med bidrag fran
SBUEF, Arbetsmiljéfonden, BFR, Vagverket samt
entreprenadforetag och formleverantorer.

Stamplaster i samband med gjutning har
matts vid fyra brobyggen, fyra bostadsbyggen
och vid byggandet av ett gardsbjilklag. Forsok
har dven utforts i laboratorium med 31 fullskale-

modeller av traformbyggnader som belastats till-

broit. .

Resultat

Uppmatningen av stamplaster i samband med
gjutning visade att dessa kan variera hogst avse-
vért frdn de berdknade, i vissa fall var de upp till
dubbelt sd stora som de teoretiska. Detta kan i
olyckliga fall medféra lokala brott som i sin tur
kan leda till kollaps av hela formkonstruktionen.

Laboratorieprovningarna visade att den
svaga lanken for bockryggar pa stimp ofta ar otill-
racklig stagning mot kantring samt materialegen-
skaperna i bockryggen. Materialval for stimpen
synes dock sakna betydelse i dessa fall sa ldnge
stampens kritiska knackningsspanning inte un-
derskrider bockryggens flytspanning.

Man bor alltsd inte dimensionera stimp och
bockrygg var for sig om det finns mojlighet f6r
bockryggen att kantra. Begransningar av tillaten
spanning vinkelratt fiberriktningen med héansyn
till bockryggens deformation é&r inte tillrackligt
for att forhindra “knédkndckning”, ett knédckfall
som identifierades vid provningarna och for vil-
ket en modell f6r berdkning av dimensionerande
barformaga har utvecklats.

Vissa av projektets resultat har inférlivats i
Formbyggnadshandboken. Darutver ges foljan-
de konkreta rad och rekommendationer:

@ Se till att bockryggarna forhindras att kantra
pa staimptopparna, t ex genom styrning i
klyka vid stélstamp eller laskar pd bada
sidor vid trastamp.

@ Styrning i klyka eller laskar pé bdda sidor
behovs inte om spanningen vinkelratt fiber-
riktningen dr mindre dn hélften av tilldten
spanning med héansyn till bockryggens
deformation vid stampen.
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Formkonstruktion som kollapsat i samband med gjutning. Bro dver riksvig 40 nira Bords.

® Tank igenom hela formkonstruktionens
verkningssitt. Ar bockryggarna och andra
balkar kontinuerliga, fritt upplagda eller
konsolande? Vad hiander om ett stimp blir
overbelastat? Vad hander om ett stamp sétter
sig?

@ Ta hand om sidolaster av horisontellt form
tryck mot en konstruktion (t ex vigg) som
inte ingar i formkonstruktionen.

@ Se till att stampen stér pd stabilt underlag
som inte sétter sig. Undvik att stilla stimpen
pa lutande underlag eller pa frusen mark
som kan tina upp.

@ Anlita erfaren formbyggnadskonstruktor.

Ytterligare information ldmnas av

Per Jonsson, NCC AB, tel 08-13 6547,
Jukka Ikdheimonen, ELU Konsult AB,

tel 08-622 91 40, eller av Torsten Hoglund,
Institutionen for Byggkonstruktion, KTH,
tel 08-790 79 64.

Rapporten Construction loads on shores
and stability of horizontal formworks
(Bulletin 35, 1997, Inst for Bygg-
konstruktion, KTH, av Jukka Ikdheimonen,
247 sid, pris exkl. moms 250 kr) kan bestal-
las fran Institutionen f6r Byggkonstruktion,
KTH, fax 08-21 69 49.






